Program prac

Zegar jest mozliwy do przywrdcenia do petnej sprawnosci, tj. odmierzania czasu, a takze
sygnalizowania wskazan poprzez uderzenia w dzwon. Jest kompletny i wzglednie dobrze
zachowany (mimo zuzycia szeregu elementow).

Zakres prac niezbedny do przywrdcenia zabytkowego czasomierza:

1) Demontaz mechanizmu zegarowego wraz ze stolem zegarowym, elementéw
systemu przeniesienia napedu na przektadnie wskazan, przektadni wskazan wraz z
wskazéwkami z wiezy;

2) Przewiezienie wszystkich zdemontowanych elementéw zegara do pracowni;

3) Chemiczne oczyszczenie wszystkich elementéw mechanizmu z zanieczyszczen
pochodzenia naturalnego oraz oliw i smaréw (kota zgbate, ptyty mechanizmu, osie,
mocowania przektadni wskazan, przektadnie katowe), do czyszczenia
wykorzystywane sg biodegradowalne $rodki, zawierajgce w skfadzie niejonowe
$rodki powierzchniowo czynne (>5%<15%), anionowe s$rodki powierzchniowo
czynne (<5%), EDTA i jego sole (>5%<15%);

4) Przeglad wszystkich két oraz zebnikéw mechanizmu w celu wykrycia wszelkich
uszkodzen mechanicznych; ewentualnie prace nad przywrdéceniem oryginalnego
ksztattu zebow kot zebatych;

5) Wymiana zuzytych sztyftow w zebnikach latarkowych oraz w kotach zmianowych
przektadni wskazan z wykorzystaniem pretéw ze stali ciggnionej, hartowanej, o
podwyzszonej twardosci (zebniki zostaja $ciagniete z osi, otwarte, dopasowane
zostaja nowe sztyfty, zebniki podlegajg wtérnemu zfozeniu i zamontowaniu za osi);

6) Oczyszczenie ptyt mechanizmu, uchwytéw przektadni wskazan, regulatora
wiatrakowego mechanizmu bicia, przeciwwag wskazéwek oraz soczewki wahadta
z zniszczonych powtok malarskich (farby olejnej);

7) Oczyszczenie zachowanych pedni zegara metodg szczotkowania;

8) Regeneracja przegubdéw stosowanych w zegarze w celu usunigcia luzow
powstatych w wyniku wieloletniej pracy poprzez oczyszczenie metoda
szczotkowania,  tulejowanie  przegubdw z  wykorzystaniem  brazu
samosmarujgcego, gruntowanie oraz malowanie z wykorzystaniem podktadu
epoksydowego oraz farby poliuretanowej metoda reczng;

9) Przeglad ptyt mechanizmu pod katem wystepowania ewentualnych pekniec, w
przypadku wykrycia pekniecia naprawa ptyty poprzez naciecie peknigcia, spawanie
z wykorzystaniem odpowiednich elektrod, nastepnie przywrdcenie powierzchni
oryginalnego ksztattu oraz faktury;

10) Regeneracja toczonych fozysk slizgowych mechanizmu zegarowego oraz
przektadni wskazan z wykorzystaniem brazu samosmarujgcego b101 poprzez
tulejowanie (tulejowanie opiera sie na rozwierceniu obecnych tozysk i
wprowadzeniu nowych tulei o prawidlowym ksztaicie i wypolerowanej
powierzchni tracej);

11) Wykonanie nowej sprezynki wahadtowej;

12) Renowacja rozdzielacza (oczyszczenie metodg szczotkowania, malowanie
konstrukcji rozdzielacza podktadem epoksydowym, nastepnie malowanie farba
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poliuretanowg w kolorze RAL 9005), wykonanie nowych pedni i brakujacych
przegubdw,

13) Regeneracja palet wychwytu poprzez ich szlifowanie i polerowanie w celu
przywrécenia oczekiwanego kata wspotpracy palet z kotem wychwytowym oraz
minimalizacja tarcia, w razie stwierdzenia w po oczyszczeniu palet braku
mozliwosci ich regeneracji — wykonanie nowych palet wychwytu wg oryginalnego
ksztattu ze stali hartowanej o podwyzszonej twardosci;

14) Szczotkowanie i polerowanie elementéw mosieznych, brazowych oraz stalowych
mechanizmu;

15) Tulejowanie tulei ramienia regulatora wiatrakowego;

16) Gruntowanie antykorozyjne ptyt mechanizmu, soczewki wahadta, pedni,
regulatora wiatrakowego, wskazéwek oraz przeciwwag wskazowek z
wykorzystaniem podktadu epoksydowego metodg malowania natryskowego;

17) Malowanie ptyt mechanizmu, soczewki wahadta, pedni, regulatora wiatrakowego,
mocowan przektadni oraz przeciwwag wskazowek metodg malowania
natryskowego (konieczne najpierw przeprowadzenie prac stratygraficznych po
przetransportowaniu mechanizmu do pracowni, prawdopodobnie kolor wg innych
produktéw Johanna Friedricha Weule — RAL 9005; nastepnie naniesienie ztocen (z
wykorzystaniem ztotej farby);

18) Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw brazowych, mosieznych i stalowych (z
wyjatkiem osi poddawanych malowaniu) po uprzednim przygotowaniu
powierzchni poprzez natozenie paraloidu B48N rozpuszczonego w toluenie;

19) Renowacja preta wahadfa poprzez oczyszczenie powierzchni wahadta z
zanieczyszczeri metodg szlifowania, nastepnie olejowanie oraz woskowanie preta
wahadfa ;

20) Renowacja stotu zegara poprzez piaskowanie nieoryginalnego malowania,
nastepnie usuniecie uszkodzen metoda spawania oraz szlifowania, gruntowanie z
wykorzystaniem podktadu epoksydowego, nastepnie malowanie w kolorze RAL
9005,

21) Przewiezienie wszystkich elementéw zegara na miejsce montazu, ponowny
montaz mechanizmu zegarowego wraz z systemem pedni, przektadniami wskazan,
wskazowkami oraz tarczami na wiezy;

22) Wykonanie elektrycznego naciggu automatycznego;

23) Powtérny montaz mechanizmu w wiezy;

24) Uruchomienie zegara i prace regulacyjne.

Zakres prac przy tarczach zegarowych:

1) Demontaz tarcz i przewiezienie ich do pracowni,

2) Piaskowanie tarcz (po uprzednim przeprowadzeniu prac stratygraficznych po
$ciggnieciu tarcz z wiezy w celu zweryfikowania $ladéw ewentualnej wczesniejszej
malatury), weryfikacja stanu poszycia i jego naprawa;

3) Przygotowanie projektu malowania tarczy;

4) Weryfikacja uszkodzer ramy tarczy, w przypadku stwierdzenia peknigc, spawanie
ramy;

5) Uzupetnienie brakéw w poszyciu tarcz zegara (jesli wystapia);



6) W razie stwierdzenia koniecznosci, wykonanie nowych tulei tozyskujacych osie
wskazowkowe;

7) Gruntowanie antykorozyjne tarcz metodg natryskowg z wykorzystaniem
podktadéw epoksydowych;

8) Naniesienie tfa tarcz metodg natryskowg w kolorze zgodnie z zatwierdzonym
projektem (projekt zostanie dostarczony do urzedu w celu akceptacji po
weryfikacji oryginalnosci widocznej obecnie malatury).
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